KINNITATUD
keskkonnaministri 17.12.2013

kédskkirjaga nr 1-2/13/1200

Jareldused
Eesti polevkivioli tootmise parima voimaliku tehnika kirjelduse pohjal

1. Reguleerimisala

Eesti polevkividli tootmise parima voimaliku tehnika (edaspidi PVT) kirjeldus kisitleb
Vabariigi Valitsuse 2013. a 06. juuni midruse nr 89 "Alltegevusvaldkondade loetelu ning
kiinnisvoimsused, mille korral on kéitise tegevuse jaoks noutav kompleksluba" § 2 punkti 4
"muude kiituste, sealhulgas pdlevkivi utmine kiitistes, mille nimisoojusvdimsus on viahemalt
20 MW" raames [vastavalt direktiivi 2010/75/EL lisa 1 punktile 1.4 (b)] podlevkivist
utmisprotsessis toordli ja sellega kaasnevate korvalsaaduste (sh uttegaasi, soojuse) ex situ
tootmist ehk maapealset utmist. Seega kiesolevad jdreldused Eesti polevkividli tootmise
parima voimaliku tehnika kirjelduse pohjal (edaspidi PVT-jdreldused) piirduvad
protsessidega, kus:

e polevkivi koostises olev tahke korgmolekulaarne orgaaniline aine ehk kerogeen
lagundatakse utmisega temperatuuril 400-500 °C sisemise soojendusega retortides;

e normaalreziimil tootamisel tagatakse protsessi soojusenergia vajadus lisakiituste
kasutamiseta, st polevkivi utmisprotsessist eralduvate uttegaaside keemilise ja
soojusenergiaga voi utmisprotsessis tekkinud kuuma tuha soojusenergiaga;

® eesmirk on podlevkivi toordli tootmine ning kaasnevad saadused on uttegaas, soojusenergia
jm.

PVT-jarelduste reguleerimisala katab kdik Eestis kasutatavad pdlevkividli tootmise tehnikad.
Kéesolevad PVT-jareldused holmavad ka muid pdlevkividli tootmisega otseselt seotud
tegevusi, sh nditeks uttesaaduste kondenseerimise, saadud toordli mehhaanilistest lisanditest
puhastamise ja destilleerimise. Reguleerimisala algab kaevandustes ja karjddrides
ettevalmistatud polevkivi sisenemisega polevkividli tootvasse Kkiitisesse ja 10ppeb
polevkividli eri fraktsioonide lattu suunamisega.

Reguleerimisalasse ei kuulu:

a) korvalsaaduste tootmine;

b) edasised Oli turustamise eelsed tegevused ja jaidtmekditlus;

c) polevkividli eri fraktsioonide segamine omavahel vGi teiste kiitustega, nt masuudiga, et
saada kliendile sobivate parameetritega toode;

d) spetsiaalselt arendatava tehnoloogiaga toorpdlevkividlist Euro V diiselkiituse tootmine;

e) jadtmete taaskasutamine, tuhkade ja poolkoksi ladestamine ja kasutamine;

f) in situ ja muud pdlevkividli saamise tehnoloogiad;

g) polevkivi kaevandamine ja rikastamine.



Pélevkivi tootlemisprotsessides tekivad lisaks pdlevkividlile ka muud ainevood. Olitootmise
potentsiaalsete keskkonnaprobleemide ulatus soltub nende ainevoogude kasutamise
voimalustest ja miidrast. Uttegaasidele ja fenoolveele on leitud sobiv kasutusala, samas kui
enamus tekkivat poolkoksi ja tuhka sobiva taaskasutamistehnoloogia puudumisel endiselt
ladestatakse. Polevkividli tootmisel tekkivate muude ainete korvalsaadusena kisitlemiseks on
igal konkreetsel juhul vaja hinnata, kas on tiidetud jditmeseaduse § 22 (RT I, 14.06.2013, 6)
tingimused vOi on tegemist taaskasutamistoiminguga, millega saavutatakse jddtmete
lakkamise staatus jadtmeseaduse § 2! tingimustel. Lisaks tuleb ka arvestada kemikaalikiitluse
digusaktidega: Euroopa Uhenduse uusi kemikaale reguleeriva midrusega (EU) nr 1907/2006,
mis kisitleb kemikaalide registreerimist, hindamist, autoriseerimist ja piiramist (ingl
Registration, Evaluation, Authorisation and Restriction of Chemicals — edaspidi REACH
maddrus) ja selle rakendamise juhenditega. REACH maééruse jadtmete kohta koostatud juhendi
alusel voib iildistada, et kui tegemist ei ole jddtmetega, on materjali Oiguspéraseks
kiditlemiseks vajalik ainena registreerimine (vélja arvatud juhul, kui tegemist on REACH
maidruses ja selle lisades IV ja V nimetatud erandiga).

Polevkividli tootmises tekkivate korvalsaaduste ja jddtmete taaskasutuse pdlevkividli
tootmistehnoloogiasse integreerituse tase ei ole valdavalt selline, mis eeldaks nende kohest
kaasamist kidesolevatesse PVT-jireldustesse. Siinkohal on erandiks fenoolvee to6tlemine.

Osa polevkividli tootmisega seotud tegevustest — tekkivate uttegaaside kasutamine energia
tootmiseks, poolkoksi ja tuha ladestamine — on direktiivi 2010/75/EL lisas 1 eraldi nimetatud
ja jaavad kidesolevate PVT-jdrelduste reguleerimisalast vilja. Osa protsesse on reguleeritud
Euroopa Liidu valdkonnapohiste PVT-viitedokumenditega (nn horisontaalsete BREF idega):

Poélevkivioli tootmisega kaasnevad tegevused Tédiendav PVT
informatsioon
Toorme (pdlevkivi) vaheladustamine Storage BREF
Uttegaaside kasutamine energia tootmiseks™ LCP BREF
Tootmisprotsessis tekkivate gaaside puhastamine CWW BREF
Tootmisprotsessis tekkiva reovee puhastamine CWW BREF
Poolkoksi ja tuha ladestamine* Priigiladirektiiv 1999/31/EU
Polevkividli ladustamine Storage BREF

* Jadb kdesoleva PVT-kirjelduse reguleerimisalast vilja

Polevkividli tootmisele ei kohaldu Mineraaldli ja gaaside tootmise PVT-viitedokument
(edaspidi REF BREF), mis holmab direktiivi 2010/75/EL lisa 1 punktis 1.2 nimetatud tegevusi
ja asjaomaste kiitistega seotud poOletusseadmeid. Kuigi REF BREF sisaldab tehnikaid (nt
kondenseerimist ja destilleerimist), mis on kasutusel ka pdlevkividli tootmisel, ei ole REF
BREF rakendatav, kuna selle viitedokumendi reguleerimisalas on ainult siisivesinike
looduslike segude (st toornafta ja maagaasi) toGtlemine.

Polevkivi kaevandamine ja rikastamine kuulub kaevandusjddtmete PVT-viitedokumendi
reguleerimisalasse. Kaevandustest tarnitud toormaterjali ehk pdlevkivi ladustamine
polevkividli tootvas kiitises on sisuliselt vaid polevkivi vaheladustamine.

Lisaks tuleb pdlevkividli tootmise PVT-nduete miadramisel arvestada keskkonnajuhtimisega
ning siin kohalduvad iildiste, nn horisontaalsete PVT-viitedokumentide jéireldused, mis
maidravad nende reguleeritavate valdkondade PVT iildise energiatdhususe saavutamise (ENE
BREF); heite ja ressursikulu seire (MON REF); PVT meetmete rakendamise majandusliku
moju ja keskkonnamdgju tervikliku arvestamise (ECM BREF).

Kéesolevates PVT-jareldustes esitatud meetodite loetelud ja kirjeldused ei ole normatiivsed
ega ammendavad. On lubatud kasutada muid meetodeid, mis tagavad vdhemalt samavéairse



keskkonnakaitse taseme.

2. Moisted
Kiesolevates PVT-jiareldustes kasutatakse jargmisi moisteid:
Moiste Miiratlus
Uus seade Seade, sh olemasoleva seadme oluliselt muudetud osa, mille

projekteerimist alustatakse parast kdesolevate PVT-jarelduste
avaldamise kuupéeva. Sel juhul rakenduvad uue seadme nduded mitte
tervele seadmele, vaid selle oluliselt muudetud osale.

Olemasolev seade

Seade, mis ei ole uus seade.

IPolevkivi utmine

Protsess, mille kédigus polevkividli ja kaasnevate korvalsaaduste
saamiseks polevkivi kuumutatakse kuni 500 °C-ni dhku juurde
andmata.

Tahke soojuskandja meetod

Utmisprotsess, kus soojuskandjaks on polevkivi utmisel tekkiv ja
osaliselt reaktorisse tagastatav kuum tuhk.

Gaasilise soojuskandja
meetod

Utmisprotsess, kus soojuskandjaks on pdlevkivi utmisel tekkiva
generaatorgaasi tagasisuunatava osa poletamisel saadav kuum
gaasisegu.

Galoter-protsess (TSK-
protsess)

[Tahke soojuskandja meetodil (TSKm) tootav polevkividli toomise
protsess.

Gaasigeneraator-protsess
(GSK-protsess)

Gaasilise soojuskandja meetodil (GSK,) totav pdlevkividli tootmise
protsess.

Uttegaas Polevkivi utmisprotsessil tekkiv pdletamiseks piisava kiittevdidrtusega
gaas.

Jadkgaas Polevkividli tootmise kdigus tekkiv ning kéitise, sama tehase voi muu
majanduslikult ja tehniliselt seotud tiksuse raames omatarbeks
kasutatav gaas.

Suitsugaas PSlemise kdigus tekkiv ja atmosfiiri suunatav gaas.

Heitgaas [Tootmisprotsessis tekkiv, puhastamist (kditlemist) ldabiv ja atmosfééari

heidetav gaas.

3. Uldised kaalutlused

3.1. Ohkuheite keskmistamisajad ja normtingimused

Kiesolevates PVT-jareldustes kisitletud PVT rakendamisega saavutatavad dhkuheite tasemed
on arvutatud allpool esitatud tabelis nididatud voOrdlustingimuste juures. Koik heitgaasis
sisalduvate saasteainete kontsentratsioonid on arvutatud standardtingimustel: kuiv gaas,
temperatuur 273,15 K, rohk 101,3 kPa.

Pistelise mootmise korral

PVT-ga saavutatav heitetase arvutatakse kolme vihemalt 30 minuti
jooksul voetud juhusliku proovi keskmise vidrtusena.

Pideva mootmise korral

PVT-ga saavutatav heitetase nididatakse kas paeva (24 h) voi kuu
keskmise véirtusena, vajadusel saab kasutada ka muid




|keskmistamisperioode.

3.2. Hapnikusisalduse teisendamine

Suitsugaasikorstnatest eralduvate saasteainete sisalduse (mg/Nm?®) arvutamisel teisendatakse
moddetud hapnikusisaldus normikohasele hapnikusisaldusele (protsentides), vottes aluseks
3 mahuprotsenti hapnikku. Muude saasteallikate korral ei ole hapniku normikohase
hapnikusisalduse kasutamine pShjendatud.

Valem saasteaineheite sisalduse arvutamiseks hapniku protsendilisele normikohasele
sisaldusele:

Es=[(21 — Os)/(21 — Om)] % Em,

kus:

Es (mg/Nm?®) on saasteaine sisaldus, mis on teisendatud normikohasele hapnikusisaldusele
Os;

Os (mahu%) on normikohane hapnikusisaldus;

Em (mg/Nm?) on saasteaine sisaldus vastavalt mdodetud hapnikusisaldusele Owm;
Owm (mahu%) on mooddetud hapnikusisaldus.

3.3. Ohusaasteainete miiratlused
Kéesolevates PVT-jiareldustes kasutatakse jargmisi méératlusi:

INOx, viljendatud NO»-na [Limmastikoksiidi (NO) ja limmastikdioksiidi (NO2) summa, mida
viljendatakse NO kujul.

SOy, viljendatud SOz-na  |Vaiveldioksiidi (SO») ja vddveltrioksiidi (SO3) summa, mida
viljendatakse SO, kujul.

LOU, viljendatuna Koik lenduvad orgaanilised ithendid;
NMVOCina koikide LOUde summa, vilja arvatud metaan.

IAlifaatsed siisivesinikud  |Alifaatsete siisivesinike (sh metaan) summa.

Aromaatsed siisivesinikud, [Aromaatsete siisivesinike benseeni, tolueeni, etiiiilbenseeni ja ksiileeni
véljendatuna BTEXina summa.

3.4. Heitvee drajuhtimise keskmistamisajad

Kui ei ole mirgitud teisiti, on kédesolevates PVT-jireldustes esitatud PVT rakendamisega
saavutatavad heitvee heitetasemed arvestatud 24 tunni jooksul vdetud vooluhulgaga
proportsioonis oleva liitproovi keskmise véirtuse suhtes.

4. Uldised PVT-jireldused pélevkivioli tootmise jaoks

Uldisi PVT-jireldusi kohaldatakse kdigile kiitistele (uutele vai olemasolevatele) sdltumata 8li
tootmiseks kasutatavast meetodist, ldhtudes viitest ,,Meetod on iildkohaldatav*.

Lisaks nimetatud iildisele PVTle kohaldatakse ka punktides 5 ja 6 osutatud meetodi- voi
protsessipohiseid PVTsid.

4.1. Keskkonnajuhtimissiisteemid (KKJS)

PVT nr 1 eeldab koigile allpool loetletud tunnustele vastava keskkonnajuhtimissiisteemi
rakendamist ja jargimist:

1) juhtkonna, sh tippjuhtkonna pithendumus;

2) keskkonnapoliitika middramine, mis muu hulgas néeb ette juhtimissiisteemi pidevat
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tdiustamist;

3) vajalike protseduuride, eesmérkide ja sihttasemete planeerimine ja kehtestamine koos
finantsplaneerimise ja investeeringute kavaga;

4) erilise tdhelepanu pooramine jargmistele aspektidele: kéitise struktuur ja vastutuse jaotus;
personali véljadpe; teadlikkus ja padevus; ettevottesisene ja -viline suhtekorraldus; tootajate
kaasatus; dokumentatsioon; tootmisprotsessi tdhus kontrollimine; kiitise hooldusprogramm:;
hidaolukordades tegutsemise kava; keskkonna-alaste oigusaktide nduetele vastavuse
tagamine;

5) tegutsemise tulemuslikkuse kontroll; parandusmeetmete rakendamine, pdorates erilist
tahelepanu jiargmistele aspektidele: seire ja moOtmised (vastavalt viitedokumendile
Monitooringu iildised pohiméotted ehk MON BREF); preventsioon ja korrigeeriv tegevus;
andmetootlus ja aruandlus;

siseaudit (vOimaluse korral sodltumatu) eesmirgiga kindlaks médrata, kas KKJS vastab
kavandatule, on korrektselt rakendatud ja ajakohastatud;

6) keskkonnajuhtimissiisteemi ja selle jatkuva sobivuse, piisavuse ja tohususe regulaarne
hindamine, mida teostab tippjuhtkond;

7) valdkonna puhtamate tehnoloogiate arengu jilgimine;

8) uue kiitise projekteerimisel ning kéiitise todtamise kogu aja viltel kiitise t60 tulevase
1opetamise keskkonnamdju arvestamine;

9) regulaarsete sektorisiseste vordlusanaliiliside tegemine.

Keskkonnajuhtimissiisteemi kohaldamisala (nt iiksikasjalikkuse tase) ja laad (nt standardile
vastav vOi mitte) sOltub kiitise toimumisviisist, suurusest ja keerukusest ning selle
voimalikust keskkonnamdjust. KKIJS suuremat usaldusvéérsust tagavad jargmised
vabatahtlikud sammud:

a) juhtimissiisteemi ja auditeerimise protseduure on kontrollinud ja kinnitanud akrediteeritud
sertifitseerimisasutus voi viline tdendaja;

b) kiitises koostatakse ja avalikustatakse korraline ja soovituslikult tdendatud
keskkonnaaruanne, mis sisaldab kiitise koiki olulisi keskkonnaaspekte ja milles vorreldakse
sobival moel eri aastate kaupa keskkonnaeesmarkide ja sihtide saavutamist, vdimaluse korral
on esitatud vordlus tootmisharu parimate néidetega;

c) kaitises on KKIJS sertifitseeritud EMASi (Environmental Management and Audit Scheme)
voi EN ISO 14001 standardi jédrgi ja nende nduetest peetakse kinni.

PVT nr 2 sisaldab allpool loetletud asjakohaseid tdiendavaid juhtimisvotteid, mis on suunatud
keskkonnariski ja -m&ju vihendamisele polevkividli tootmise kéitises:

a) samal tootmisterritooriumil tegutsevate eri kdiitiste kéitajatel on keskkonna- ja
kemikaaliohutuse alane koostodlepe (nt teenuse osutamise leping), mis muuhulgas méérab
kiitisesiseste suitsugaaside- ja reoveepuhastusseadmete voi jadtmekaitlusseadmete kasutamise
pohimdotted ja poolte vastutuse. Juhul kui see puudub, ei ole tootmisterritooriumil olevate
puhastus- voi jadtmekditlusseadmete valdajal digus vastu votta teise kéitaja tekitatud jadtmeid,
reovett vOi jadkgaase, st selleks tegevuseks keskkonnakompleksluba ei anta;

b) juhul kui kiitises tekkiv reovesi juhitakse kiitisevilisesse reoveepuhastisse, on kiitaja ja
selle reoveepuhasti kditaja kohustused midratud nendevahelise lepinguga voi asjakohaste
tegutsemisjuhistega nagu niiteks iihiskanalisatsiooniga liitumise leping, iihiskanalisatsiooni
kasutamise eeskiri, heitvee drajuhtimise teenusleping;

c) kiitises on kindlaks maéadratud ainevood, sh jadkgaasid ja reovesi, mis vajavad
keskkonnaprobleemide véltimiseks tootlust voi puhastamist. Nendele ainevoogudele on
madratud kriitilised parameetrid, mis vOivad modjutada tootlemiseks voi puhastamiseks
vajalike seadmete (sh reovee eelpuhastite, jadkgaaside pdletite jm) t60 efektiivsust;

d) kiitises on avarii likvideerimise plaan, mis sisaldab saastuse levikut tokestavate abindude



kirjeldust, sealhulgas reostuse tdkestamise ja selle likvideerimise peamiste meetodite
tilevaadet;

e) kditises on hddaolukorras tekkiva voi kriitilisi parameetreid iiletava reovee ja tuletdrjevee
jaoks kogumissiisteem, mis on iildkanalisatsioonist voi veekogusse viivast suublast isoleeritav
ja voimaldab kogutu edasist keskkonnaohutut kiitlemist;

f) rakendatud on asjakohased tuleohutusmeetmed, kiitises on tulekahju piiramiseks vajalikud
vahendid tookorras.

PVT nr 3 on pinnase ja pohjavee reostuse viltimine koos iihe vdi mitme allpool loetletud
kditamismeetme rakendamisega:

a) koikide vedelike lekkeid tdkestavate siisteemide terviklikkuse ja tiheduse, sh vee voi
muude ainete lekkekindluse kontroll;

b) ohtlike ainete ning jddtmete laadimine, ajutine hoidmine ja ladustamine toimub ainult
selleks ettendhtud kohtades, kus on vilistatud lekked voi puiste laialivalgumine;

¢) koik mahutid ja seadmed, kus esineb iiletditumise vdoimalus, tuleb varustada alarmsiisteemi
kidivitavate nivooanduritega voi rakendada muid samavidirseid meetmeid, mis minimeerivad
mahutite iiletditumise riski;

d) mahutitel jm seadmetel on kasutamise ja hooldamise nduded, mis sisaldavad teavet
tehnilise jirelevalve sageduse ja meetodite kohta. Toimub regulaarne mahutite jm seadmete
hooldus ja tehniline jarelevalve;

e) muude vedelike kui vesi torustike #irikute ja ventiilide regulaarne iilevaatus. Ulevaatuse
tulemused dokumenteeritakse;

f) muude vedelike kui vesi torustike dirikud ja ventiilid on varustatud lekkekogujatega, vilja
arvatud juhul, kui ddrikute ja ventiilide tehniline lahendus lekked vilistab;

g) mahutite jm seadmete juures peab olema vdimaliku reostuse piiramiseks vajalikus koguses
absorbenti;

h) vallide lekkekindluse kontroll iga 3—5 aasta tagant;

1) maa-aluste torustike projekteerimise véltimine voi kui see on moodapddsmatu, tuleb ette
niha torustiku kaitse vigastuste eest ja paigaldada lekete tuvastamise siisteem. Olemasolevates
kiitistes on selle punkti rakendatavus piiratud;

J) kditises ehitustoode ajal voi muudel pohjustel rasketehnika (raskeveokite, kraanade jm)
kasutamisel jélgida, et maa-alused torustikud, sh kanalisatsioon ei saaks vigastada. Vajadusel
niha ette tdiendavad maa-aluste kommunikatsioonide kaitsemeetmed;

k) regulaarne maa-aluste kanalisatsioonitorustike visuaalne iilevaatus, nt kaugjuhitava
kaameraga kahjustuste ja voimalike lekete tuvastamine.

4.2. Energiatohusus

PVT nr 4 on energia erikulu vihendamine tihe voi mitme allpool loetletud meetme abil:

Meede Kohaldatavus
Protsesside optimeerimine todparameetrite
reguleerimise abil Meetodid on iildkohaldatavad.
Seadmete regulaarne hooldamine

Kohaldatav uutele seadmetele.

Tehnilise lahenduse optimeerimine Olemasolevatele seadmetele kohaldamine
eeldab utteseadme tdielikku uuendamist.
Pdlemise reguleerimise meetodite kasutamine [Kohaldatav kiituse ja pdlemisdhu segul
tootavatele poletusseadmetele (st protsessides,




| [kus liigbhutegur o ~1 ei ole rakendatav). |

PVT nr 5 on pdlevkividli tootmise energiatbhususe suurendamine jargmiste meetmetega:

a) uttegaaside kiitisesisene ja -viline kasutamine kiitusena;

b) energeetilist vddrtust omavate vedelate ja tahkete ainete tagasisuunamine utmisprotsessi voi
nende kasutamine kiitusena nii kéitisesiseselt kui ka -véliselt (viimasel juhul tuleb kehtestada
teatud kvaliteedinduded ja enne iileandmist kontrollida ainete nendele vastavust). Kui
tegemist on jadtmetega, saab neid podletada vaid toostusheite seaduse 4. peatiiki tingimusi
tditvais jadtmepoletus- voi koospdletusseadmetes';

c) gaasiliste, vedel- ja tahkete ainete jadksoojuse kasutamine energia tootmiseks.

Tehniliste vOimaluste olemasolu korral rakendada tdiendavaid meetmeid, kas iiksikult voi
kombinatsioonis, utmisprotsessis vabaneva energia tdielikumaks drakasutamiseks, sh
madalréhuauru tootmiseks. Olemasolevates kéitistes voib rakendamine olla piiratud.

4.3. Materjalide ladustamine ning kiitlemine

Siinkohal on muuhulgas esitatud kokkuvote ladustamisel tekkiva heite PVT-viitedokumendi
(EFS BREF) tingimustest, mis kohalduvad pdlevkividli tootmise kditistele. Sellega ei piirata
kiitajate digust valida EFS BREFist muid lahendusi.

PVT nr 6 on pdlevkivi, tuha ja poolkoksi ladustamisel ning kiitlemisel tekkiva tolmu
hajusheite viltimine voi, kui see ei ole voimalik, vihendamine iihe voi mitme allpool loetletud
meetme abil:

a) polevkivi transpordil ja ladustamisel selline asukoha valik, et kuhjatis oleks valitsevate
tuulte eest kaitstud kas kdrghaljastuse voi muude ekraniseerivate rajatistega;

b) kuivematel perioodidel tolmuheite tekke véltimiseks niisutada avatud laoplatsi vastuvotu-
ja etteandealadel asuvat materjali ja/voi vidhendada konveierilt langemise korgust ja
konveierlindi kiirust;

¢) toorme kéitlemisel:

cl) polevkivi sdelumine vOi purustamine ja peenpdlevkivi kiitlemine kinnises siisteemis (st
tekkiv tolmuheide kogutakse kokku ja suunatakse tootmisprotsessi);

c2) kui tolmutekke vdoimalusega protsessidest toimub Shu véljatdomme, kasutada filtrisiisteemi
suunduvat viljatdommet;

c3) suletud konveierlintide, tigusooturite jms kasutamine tolmutekke vd&imalusega
protsessides.

PVT nr 7 on 0oli ladustamisel ja muul kéitlemisel tekkiva gaasilise hajusheite véltimine voi,
kui see ei ole voimalik, vihendamine iihe voi mitme allpool loetletud meetme abil:

a) seadmete hermeetilisuse suurendamine (nt korgefektiivsete tihendite kasutamine);

b) saasteallikate arvu vihendamine (nt mahutitele iihtse hingamissiisteemi paigaldamine);

¢) protsessimahutite temperatuuri optimeerimine;

d) ohutusklappide kasutamine mahutite survekodikumiste neutraliseerimiseks;

e) viliskeskkonnas asuvate kergemini lenduvate dlifraktsioonide mahutite heledaks virvimine
(nt alumiiniumvérviga) voi mahutite termoisoleerimine;

f) lammastikpadja kasutamine.

PVT nr 8 on laadimisoperatsioonidel LOUde heite viltimine voi, kui see ei ole vdimalik,

I Toostusheite seaduse § 85 1g 4 siitestab, et seda peatiikki ei kohaldata nafta ja polevkividli rafineerimisel

tekkivate destilleerimis- voi tootlemisjddkide pdletamisel omatarbeks.
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vihendamine ithe voi mitme allpool loetletud meetme abil:

a) aurude tasakaalustamine (ingl vapour balancing);

b) aurude kinnipiitidmine;

¢) kondensatsioon;

d) absorptsioon;

e) adsorptsioon;

f) membraanseparatsioon;

g) hiibriidsiisteemid.

LOU-heite vihendamise ndue rakendub pidevprotsessiga seotud mahutitele summaarse
mahuga iile 300 m3 milles kiideldakse vedelikke kiillastunud auru rohuga iile 1,3 kPa 20 °C
juures. PVTga saavutatavat saastetaset ei kehtestata, kuid regulaarselt peab toimuma
arvutusliku LOU-heite kontroll pisteliste mootmistega. Mootmiste vajadus ja sagedus
otsustatakse juhtumipdhiselt.

Eeltoodust vidiksema mahuga mahutitel on PVT seadistada iilerdhu kaitseklapid
maksimaalsele viartusele, mida sellel mahutitiiiibil on véimalik rakendada.

PVT nr 9 on 0li ladustamisel ja muul kéditlemisel tekkivate lekete véltimine voi, kui see ei ole
voimalik, vihendamine iihe vdi mitme allpool loetletud meetme abil:

a) topeltpohjaga mahutite kasutamine;

b) mitteldbilaskva membraani kasutamine kogu mahuti pdhja alusel alal;

¢) maapealsed mahutid peavad olema timbritsetud piirdega, mis takistab piirde sisse jddvatest
mahutitest viljavoolavate vedelike laialivalgumist. Piirde sisse jddv ala peab olema kaetud
vett ja naftasaadusi mitteldbilaskva inertse materjaliga. Piirde sisse jddva ala mahutavus
madratakse riikliku regulatsiooniga.

Eesti digusaktidega on hoidmisehitistele kehtestatud veekaitsenduded, milles sétestatakse, et
piirde sisse jddv ala peab mahutama vedelikke 1,1 korda suuremas mahus kui on suurima
mahuti projektijargne maht, voi rajatakse reservmahuti, mis tditub isevoolu teel ja mille maht
on vordne suurima mahuti projektijargse mahuga. Nouete tidielikku loetelu vt Vabariigi
Valitsuse 16.05.2001 méaidruses nr 172 ,,Naftasaaduste hoidmisehitise veekaitsenduded* (RT I,
29.12.2011, 182). Autoterminali vdi sadama olemasolu korral kiitises vt ka teede- ja
sideministri 06.12.2000 midrust nr 106 ,,Nouded kemikaali hoiukohale, peale-, maha- ja
timberlaadimiskohale ning teistele kemikaali kéitlemiseks vajalikele ehitistele sadamas,
autoterminalis, raudteejaamas ja lennujaamas ning erinduded ammooniumnitraadi
kéitlemisele* (RTL 2001, 7, 110).

4.4. Uldised primaar- ja sekundaarmeetmed

PVT nr 10 on energiakulu ja ohkuheite vdhendamine seadmete toOparameetrite pideva
jélgimise ja korralise hooldamise abil. Meetme sisuks on jilgimis- ja hooldustoimingud, mida
on vdimalik kasutada iiksikult v6i kombinatsioonis vastavalt seadmete iseloomule. Sellised
toimingud on niiteks seadmete tihendamine (sh tihendite vahetamine), pdlemisprotsessidel
kiituse ja Ohu vahekorra reguleerimine, oluliste protsessi parameetrite nagu temperatuur,
kiituse etteanne ja Shuvool pidev jdlgimine protsessi stabiilsuse tagamiseks, puhastusseadmete
efektiivsust iseloomustavate asendusparameetrite pidev jdlgimine, et oleks tagatud
puhastussiisteemi tookorras olek jne. Meede on iildkohaldatav, kuid jilgimis- ja
hooldusreglemendid soltuvad seadmetest.

PVT nr 11 on lenduvate orgaaniliste iihendite hajusheite vidhendamiseks jdrgmiste
projekteerimis- ja ehitusmeetmete rakendamine:
a) kiitise voi seadme projekteerimisega seotud tehnikad, sh potentsiaalsete heiteallikate arvu



minimeerimine, protsessi suletust tagavate omaduste maksimeerimine, voimalikult terviklike
(st minimaalsete iihenduste ja liideste arvuga) seadmete valik, potentsiaalsetele
lekkekohtadele visuaalse seire ja hoolduse voimaldamiseks juurdepéésu ettendgemine;

b) kiitise vOi seadme ehituse ja vastuvotmisega seotud tehnikad, sh histi arusaadavad ehitus-
ja koostamisjuhised, iiheselt mdistetavad ja hésti rakendatavad protseduurid seadmestiku t66
projekteerimisnduetele vastavuse kontrollimiseks.

Pakutavate meetmete kohaldatavus olemasolevates kéitistes on piiratud.

PVT nr 12 on utteseadmetesse tooreziimile viimisel (kuni saab hakata kasutama tekkivat
uttegaasi) vOimalikult viikese saasteainete eriheitega kiituste kasutamine. Olemasolevates
kéitistes viiksema véivlisisaldusega samaliigilise kiituse kasutamine.

PVT nr 13 on suitsugaasi puhastussiisteemide kéitamine tavapdrastel tootingimustel
optimaalse vdimsusega. Teatud tootingimuste jaoks vdidakse vilja tootada eraldi
protseduurid, seda eelkdige: seadmete kdivitamise ja seiskamise ajaks; muude eritoode ajaks,
mis vdivad mojutada siisteemide noduetekohast talitlust (nt suitsugaasi puhastussiisteemi
erakorralised hooldus- ja puhastust6dd).

PVT nr 14 on veekulu vihendamine ithe v6i mitme allpool loetletud meetme abil:
Meede Kohaldatavus

Veekadude ja lekete vihendamine Meede on iildkohaldatav.
Skraberivee retsirkuleerimine on vdimalik
enamikus siisteemides, kuid teatud aja jarel
vOib olla vajalik vee viljalaskmine ja
asendamine.
Peab olema tdestatud keskkonnaohutus, et ei
tekiks lilemiérast ohusaastet ega pinnase ja

Ohjavee reostust.

Mirgskraberite puhastusvee
korduskasutamine, kui see on tehniliselt
voimalik

Sadevee ja vihe reostunud toostusreovee
lkaasamine tahkete jadkide jahutamiseks

Vesijahutusega seadmetel peaaegu suletud
tsiiklite kasutamine (tuleb kompenseerida vee [Meede on iildkohaldatav.
aurumiskadu, samuti kulub vett ldbipuhkeks)
'Vaakumi tekitamine veevabalt: kasutada
rongassirgiga vaakumpumpasid, kus sédrgis on
orgaaniline lahusti, voi suletud tsiikliga
vedelik-rongassirgiga vaakumpumpasid
Eri protsesside veekasutuse integreerimine —
mitmesuguste protsesside vee (nt jahutusvee,
ondensaatvee) taaskasutamine monel muul
Ile(esm'argil, kui see on tehniliselt voimalik

Meede on iildkohaldatav.

Uldiselt rakendatav uutes iiksustes. Olemas-
olevas kditises vOib tihendada seadmete
suuremahulist imberehitamist.

4.5. Destillatsiooniprotsess

PVT nr 15 on destillatsioonil tekkiva reovee koguste vihendamiseks vedelik-rongassirgiga
vaakumpumpade vdi pindkondensaatorite kasutamine.



4.6. Poletusseadmed

Kéesolev punkt kohaldub Toostusheite direktiivi (edaspidi THD) artikli 28 punktides a—j
nimetamata ja  podlevkividli  tootmisprotsessi  integreerimata  pdletusseadmetele
soojusvoimsusega

> 15 MW. PVTga saavutatavad saastetasemed rakenduvad THD artikli 28 punktides a—j
nimetamata ja polevkividli tootmisprotsessi integreerimata uutele pdletusseadmetele
summaarse soojusvOoimsusega > 50 MW. Nimetatud pdletusseadmete summaarse
soojusvoimsuse arvutamisel kohaldub THD artikkel 29.

4.6.1. NOx ohkuheite vihendamine

PVT nr 16 on iihe vdi mitme allpool loetletud primaarmeetme rakendamine NOx heite
vihendamiseks:

a) tahke- ja vedelkiituste asendamine gaaskiitusega;

b) omatoodetud vedelkiituse kasutamisel vesiniktéotlemine, mis viahendab ka kiituse védavli- ja
raskmetallide sisaldust. Rakendamine on piiratud vesiniku tootmise ja H)S
tootlemisvoimsuste olemasoluga, st kui neid ei ole rajatud, ei ole NOx vihendamise jaoks
pohjust neid eraldi ehitada;

¢) polemisprotsessi modifitseerimine:

cl) mitmeastmeline pdlemine (vdib vaja minna eriehitusega pdleteid);

c2) pdlemisprotsessi optimeerimine;

c3) suitsugaaside retsirkuleerimine (vajalikud on eripdletid, olemasoleval pdletusseadmel on
retsirkuleerimise kasutamise voimalused piiratud);

d) madala NO, tekkega pOletite kasutamine. Kuna sellised poletid ei suuda pdletada
vadvlirikast gaasi, on uttegaaside pdletamise korral nende poletite rakendamise eelduseks HoS
eraldamise seadme olemasolu.

PVT nr 17 on sekundaarmeetmena puhastusseadmete kasutamine NOyx saastetaseme
alandamiseks juhul kui primaarsete meetmete rakendamisega ei ole uutel seadmetel voimalik
tagada PVTga saavutatavat NOx taset:

a) selektiivne kataliiiitiline taandamine (SCR);

b) selektiivne mittekataliiiitiline taandamine (SNCR);

¢) madalatemperatuuriline oksiideerimine. Rakendamine voib olla piiratud, kuna on vaja
tdiendavat médrgpuhastuse voimsust, lisaks tuleb hinnata osooniteket ja rakendada asjakohast
riskiohjet;

d) SNOx kombineeritud tehnika — saab rakendada suitsugaaside suurtel mahtkiirustel ja kui on
vajalik nii SO, kui NO; saastetasemete alandamine.

PVTga saavutatavad NOx saastetasemed on jargmised:

Kasutatav kiitus PVT SHT, mg/Nm? (3% 0>), pievakeskmine
Gaaskiitused <300
Multikiitused (gaas ja vedelkiitus) <300
Tahked kiitused <450

4.6.2. Tahkete osakeste ja raskmetallide 6hkuheite vihendamine

PVT nr 18 on iihe voi mitme allpool loetletud primaarmeetme rakendamine tahkete osakeste
ja raskmetallide heite viahendamiseks:
a) tahke- ja vedelkiituste asendamine gaaskiitusega;
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b) omatoodetud vedelkiituse kasutamisel vesiniktootlemine. Rakendamine on piiratud
vesiniku tootmise ja HoS tootlemisvoimsuste olemasoluga, st kui neid ei ole rajatud, ei ole
tahkete osakeste vihendamise jaoks pohjust neid eraldi ehitada;

¢) polemisprotsessi modifitseerimine:

cl) polemisprotsessi optimeerimine;

c2) vedelkiituse pihustamine.

PVT nr 19 on sekundaarmeetmena puhastusseadmete kasutamine tahkete osakeste ja
raskmetallide saastetaseme alandamiseks juhul kui primaarsete meetmete rakendamisega ei
ole voimalik tagada PVTga saavutatavat tahkete osakeste ja raskmetallide heite taset:

a) elektrifilter (ESP);

b) kolmanda astme tagasipuhkefilter;

¢) kottfilter;

d) mérgpuhastus;

e) tsentrifugaalpesurid.

PVTga saavutatav tahkete osakeste saastetase uutel podletusseadmetel (pdevakeskmised
viidrtused, 3 mahuprotsenti hapnikku) on 5-25 mg/Nm?,
Koik loetletud meetmed on iildkohaldatavad.

4.6.3. SO« ohkuheite vihendamine

PVT nr 20 on ithe vdi mitme allpool loetletud primaarmeetme rakendamine SOx heite
vihendamiseks:

a) tahke- ja vedelkiituste asendamine gaaskiitusega;

b) kiitusena kasutatavate uttegaaside tootlemine HoS sisalduse vihendamiseks (amiint6otluse
rakendamine eeldab ka sellele eelneva separaatorsiisteemi — amiintdotluse seadmele sattuvate
stisivesinike kogus tuleb minimeerida — ja jargneva viidvlitootmissiisteemi véljachitamist,
mistottu on rakendatavus olemasolevas kiitises piiratud);

¢) omatoodetud vedelkiituse kasutamisel vihendab vesiniktootlemine ka NOx ja raskmetallide
heidet. Rakendamine piiratud vesiniku tootmise ja H>S tootlemisvdoimsuste olemasoluga, st
kui neid ei ole rajatud, ei ole SOx vihendamise jaoks pohjust neid eraldi ehitada.

PVT nr 21 on sekundaarmeetmetena puhastusseadmete kasutamine SOy saastetaseme
alandamiseks juhul kui primaarsete meetmete rakendamisega ei ole uutel seadmetel tagatud

PVTga saavutatav SOy saastetase (vt ptk 4).

PVTga saavutatavad SOy saastetasemed on jargmised:

Kasutatav Kiitus PVT SHT, mg/Nm? (3% O>), pievakeskmine
Gaaskiitused, vilja arvatud madala <100
kiittevddrtusega uttegaasid uued seadmed voimsusega > 50 MW
Madala kiittevaartusega uttegaasid <400
35-350*
uued seadmed voimsusega 50—100 MW
Multikiitused 35-200
(gaas ja vedelkiitus) uued seadmed voimsusega 100-300 MW
35-200
uued seadmed vdoimsusega > 300 MW
[Tahkekiitused <400

* Arvestades, kui suure osakaalu moodustavad gaaskiitused; on iilemised viirtused leitud
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arvestusega, et kasutatakse 75% gaaskiitust ja vedelkiituse védvlisisaldus on 1%.

4.6.4. CO ohkuheite vihendamine

PVT nr 22 on polemisprotsessi operatiivne kontrollimine siisinikoksiidi dhkuheite
vihendamiseks.

PVTga saavutatav CO saastetase uutel seadmetel ja gaaskiituse kasutamisel on
200-400 mg/Nm? (pdevakeskmine viértus, 3 mahuprotsenti hapnikku).

PVT nr 23 on uute seadmete korral eelpool nimetatud saasteainete pidevseire rakendamine,
kui iihe korstnaga seotud podletusseadmete summaarne soojusvoimsus on > 50 MW. Samuti
teostatakse vedel- ja tahkekiituse kasutamisel raskmetallide seiret vihemalt iiks kord kolme
aasta jooksul.

4.7. Kiiiinalseadmed ehk avariitorvikud

PVT nr 24 on kiilinalseadmete kasutamine ainult avariiolukorras voi tavapérasest erinevatel
tooreziimidel (nt utteseadmete kéivitamisel ja seiskamisel).

PVT nr 25 on allpool loetletud meetmete rakendamine Ohkuheite védhendamiseks
kiitinalseadmetest:

a) kiitise nouetekohane projekteerimine. Muuhulgas on asjakohasteks meetmeteks piisav
aurude kogumissiisteemi voimsus, korge usaldusvddrsusega kaitseklappide kasutamine ja
muud meetmed, mis tagavad, et kiiiinalseadmeid kasutatakse ainult tavapirasest erinevatel
tooreziimidel. Rakendatav ainult uutele seadmetele;

b) Kkiitise juhtimine. HOlmab korralduslike ja kontrollimeetmeid, et védhendada
kiiiinalseadmete kasutamise kordade arvu, nt gaaside/aurude tasakaalustamisel, protsessi
kaasaegsete kontrollmeetmete kasutamisel jms;

¢) kiitinalseadmete nouetekohane projekteerimine, sh seadme korgus, toorohk, auru, dhu voi
gaasi juurdeandmise vajadus, kiilinalseadme otsa konstruktsioon. Eesmirk on saavutada
seadme suitsuvaba t60, iildine tookindlus ja jadkgaaside hea pdletamisefektiivsus. Rakendatav
ainult uutele seadmetele;

d) kiitinalseadmetega seotud seire ja aruandlus. Koik kiiiinalseadmete kasutamise juhud
registreeritakse, sh tuuakse vilja dkkheite tekkepOhjused. Seiratakse ka kiilinalseadmetele
saadetavate uttegaaside kogust, gaasisegu koostist, kiittevaartust, auru, ohu voi gaasi
juurdeandmise maddra, voolukiirust, saasteainete heidet. Kiilinalseadme kasutamise alane
aruandlus vdoimaldab keskkonnajuhtimises seada reaalsed seadme tookindluse eesmirgid, st
kui suure osa todajast moodustaks tootamine kiitinalseadmega, tuleks dkkheite tekkega seotud
stindmusi viltida.

4.8. Vetteheide olitootmisprotsessist

PVT nr 26 on, lisaks PVTs nr 14 nimetatud veekasutust vihendavatele meetmetele, iihe voi
mitme allpool loetletud meetme rakendamine kéitises tekkiva reostunud vee koguse
vihendamiseks:

a) eri protsessides tekkivate reostatud vete segunemise véltimine ja nende juhtimine sobivasse
eeltodtlemisseadmesse, millega tagatakse optimaalne veemajandus. Uldiselt rakendatav uutes
kiitistes. Olemasolevas kiitises vOib tdhendada tehnoloogiliste seadmete suuremahulist
iimberehitamist;

b) tinglikult puhaste vete (nt ldbivoolava jahutusvee, sadevee) segunemise viltimine
reostunud veega, mis tagab, et reostumata vett ei suunata reoveepuhastisse ja selle keskkonda
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viimiseks, sh pérast korduskasutust, kasutatakse eraldi viljalasku. Uldiselt rakendatav uutes
kiitistes;

c¢) kadude ja lekete viltimine teatud protseduure voi seadmeid rakendades neis olukordades,
kus on suurem kadude ja lekete tekete oht, nt seadmete hooldustoodel jms.

PVT nr 27 on kiitises tekkinud tehnoloogiliste protsesside reoveest saasteainete eemaldamine
enne juhtimist suublasse, rakendades iiht jirgmistest tehnikatest:

a) reovee kogumine ja puhastamine kiitise keskses reoveepuhastis, kas koos eri protsessides
tekkiva reovee eelpuhastusega voi ilma selleta (vt PVT nr 26 punkt a);

b) reovee kogumine ja puhastamine kiitisevilises keskses reoveepuhastusjaamas, vottes
arvesse, et saavutatakse vihemalt samavéirne keskkonna kui terviku kaitstuse tase ja ei teki
suuremaid saastetasemeid kui on saavutatavad PVT nr 27 punktis a nimetatud tehnika
rakendamisega. Enne reovee juhtimist kéitisevilisesse puhastusseadmesse vOib vajaduse
korral rakendada kiitisesisest eelpuhastust.

PVT nr 28 on juhul kui kiitise tehnoloogilises protsessis tekib reovett, mille vabade voi
emulgeeritud Olide-siisivesinike sisaldus voib ohustada kiitisesisese vo1 -vilise biopuhasti
tood, selle vee eraldi kogumine ja eelpuhastamine meetmete 28 a, 28 b, 28 ¢ vOi nende
kombinatsiooni abil:

a) emulsioonide I6hustamine asjakohaste kemikaalidega enne biopuhastisse juhtimist;

b) vaba 0li, miirdeainete, de-emulgeeritud 0li ja teiste mittelahustuvate veest kergemate ja
pindkilet moodustavate vedelike eemaldamine enne biopuhastisse juhtimist, néiteks
pindseparaatoriga (mis on kasutatav vaba Oli suuremate klimpide eemaldamiseks),
paralleelsete voi lainepinnaliste plaatidega puhastiga (mida kasutatakse vdiksemate Olitilkade
eemaldamiseks) voi flotatsiooniga;

c) eraldatud 0li tagasisuunamine protsessi ja/voi iilleandmine keskkonnaohutuks kéaitlemiseks,
sh korvaldamiseks.

PVT nr 29 on juhul kui kiitise tehnoloogilises protsessis tekib reovett, mille fenoolide
sisaldus voib ohustada kiitisesisese vOi -vilise biopuhasti t60d, selle vee eraldi kogumine ja
eelpuhastamine iihe jirgmise tehnikaga:

a) ekstraheerimine — reovesi peab olema peaaegu vaba heljumist ja/vSi emulsioonidest;

b) adsorptsioon aktiivsdega — heljumi sisaldus peab olema < 20 mg/l statsionaarse tdidisega
adsorberite ja < 10 mg/l liikkuva tdidisega adsorberite kasutamise korral. Saasteaine sisaldus
peab olema < 100 mg/l, kui adsorbenti ei regenereerita ja < 500 g/l adsorbendi
regenereerimise korral;

c) fiilisikaline vo1 keemiline mérgoksiideerimine. Vesi el tohiks sisaldada Olisid ega lenduvaid
orgaanilisi aineid.

PVT nr 30 on reovee lenduvate siisinikiithendite ja lahustunud gaaside (nt HoS ja NH3) érastus
veest enne biopuhastust, mis tagab tootlemisel viiksema 10hna- ja plahvatusohu. PVT on
gaasi vOi auruga ldbipuhumine, kusjuures eelnevalt peavad olema eemaldatud vabad ja
emulgeeruvad 0lid ja rasvad.

PVT nr 31 on BREF CWWs nimetatud asjakohaste meetmete rakendamine kui kéitisesse on
rajatud keskne reoveepuhasti.

Kui ka kiitise tehnoloogilises protsessis tuvastatakse muid saasteaineid olulises koguses
sisaldavat tehnoloogilist reovett, tuleb eelpuhastuseks rakendada CWWs nimetatud meetmeid.
Kasutatav puhastustehnoloogia peab tagama, et uutest kiitistest juhitakse suublasse heitvett,
mille saasteainete sisaldused vastavad jargmistele PVTga saavutatavatele niitajatele ning
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seire korraldusele (vt tabel PVT nr 32 juures), vélja arvatud juhul, kui Oigusaktiga on
kehtestatud rangemad viidrtused. Kui raskemetallide iihe aasta viltel tehtud igakuistest
seiretulemustest ilmneb, et lithiajalised sisaldused on piisivalt alla poole lithiajalisest PVT
SHT (BAT-AEL) maksimum-heitetasemetest, v0ib seiresagedust vihendada, nt {ihe korrani

kuue kuu jooksul.

Vabariigi Valitsuse 01.01.2013 mééruse nr 99 ,,Reovee puhastamise ning heit- ja sademevee
suublasse juhtimise kohta esitatavad nduded, heit- ja sademevee reostusnditajate piirmadrad
ning nende nduete tditmise kontrollimise meetmed” lisaga 1 (RT I, 13.06.2013, 13)

kehtestatud nduded on nn miinimumnduded.

PVT nr 32 on heite korral iihiskanalisatsiooni kaudu veekeskkonda juhitavate ohtlike ainete
oigusaktidega kehtestatud piirviirtuste jirgimine.

Heitvee PVT-ga saavutatavad heitetasemed ja seire korraldus

Niitaja PVT SHT (BAT-AEL), mg/l Seire korraldus
aasta keskmine lithi- Meetodi Proovivott! ja
ajaline kvantitatiivne seire sagedus
madramispiir, mg/l

Siisivesinike 0,1-1,5 * EN 9377-2 Iga pédev
kogusisaldus 0,1
Heljum 2-25 2 Iga pédev
Keemiline hapniku- 30-125 30 Iga pédev
tarve (KHT)
Bioloogiline 2-20 * 2 Iga péaev
hapnikutarve
(BHTs)
Ammoniaak- 0,1-10 * 0,05 Iga pédev
ldmmastik mgN/1
Uldlimmastik 1-20 * 0,05 Iga piev

mgN/I
Plii? 0,005-0,03 * 0,005 Iga kuu
Kaadmium? 0,002-0,008 * 0,002 Iga kuu
Nikkel? 0,005-0,100 * 0,005 Iga kuu
Elavhdbe? 0,0001-0,001 * 0,0001 Iga kuu
Vanaadium — * — Iga kuu
Fenoolid Fenool- indeks < * ISO 6439:1990 Iga kuu

0,10 0,005

Aromaatsed siisi- Benseen 0,001 — * Benseen 0,0001 Iga kuu
vesinikud (BTEX) 0,050

* Praegu ettepanekud REF BREF ptk 5.17 tabelis 5.3 puuduvad.
! Vooluhulgaga proportsionaalsed liitproovid, voetud 24 tunni viltel.

2 Prioriteetne aine — ,,Veekeskkonnale ohtlike ainete ja aineriihmade nimistud 1 ja 2 ning prioriteetsete
ainete, prioriteetsete ohtlike ainete ja nende ainete rithmade nimekirjad* (RT I 2010, 51, 318).

3 prioriteetne ohtlik aine — ,,Veekeskkonnale ohtlike ainete ja ainerithmade nimistud 1 ja 2 ning
prioriteetsete ainete, prioriteetsete ohtlike ainete ja nende ainete rithmade nimekirjad®, (RT 12010, 51,

318).

4.9. Jaatmeteke ja jaditmete kiitlemine

PVT nr 33 on jadatmete tekke ja kdrvaldamisvajaduse viahendamine, rakendades prioriteetsuse

14




jarjekorras meetmeid, mis tagavad lisaks pdOlevkividlile saadavate ainete kisitlemise
korvalsaadustena, voimaldavad protsessi tagasisuunamist, ringlussevottu, kordus- ja
taaskasutamist.

PVT nr 34 on poolkoksi ja tuha ladestamine ohtlike jditmete priigilas, tagades digusaktiga
kehtestatud nouded leostuvuse jt niitajate kohta. Samuti poolkoksi ja tuha segamine
nduetekohaste nditajate saavutamiseks, kui on tagatud ladestamise keskkonnaohutus.

PVT nr 35 on Oli tahkete osakestega saastumise viltimine saastunud setete tekke
vihendamiseks ja nende kanalisatsioonisiisteemi vOi reovee puhastusseadmetesse sattumise
viltimine, rakendades PVT nr 7 ja PVT nr 26 meetmeid.

PVT nr 36 kohaselt tuleb juhul, kui kiitises on keskne reoveepuhasti, rakendada settekoguste
vihendamiseks ja settekditluse keskkonnamdju véltimiseks CWW BREF ptk 4.4.1 punktides
8—11 nimetatud meetmeid.

4.10. Miira

PVT nr 37 on miiraemissiooni vihendamine iihe voi mitme allpool loetletud meetodi abil:

a) hinnata keskkonnamiira ning koostada kohaliku keskkonna jaoks sobiv miira kontrollimise
kava;

b) sulgeda miiratekitavad seadmed/tegevused eraldi rajatisse/iiksusesse;

c¢) imbritseda miiraallikas miiratoketega;

d) teostada miirarikkaid tegevusi vabas dhus pédevasel ajal;

e) kasutada kditise ja kaitstava ala vahel vastavalt kohalikele tingimustele kas miiraseinu voi
looduslikke tdokkeid (istutada puud, podsad).

5. PVT-jireldused gaasigeneraatorprotsessiga tootmise jaoks

PVT nr 38 on fenoolvee kasutamine toordli pesemisel, tdiendades PVTs nr 14 nimetatud
tildkohalduvaid PVT-meetmeid veekulu vihendamiseks.

PVT nr 39 on pdlevkividli tootmisel tekkiva fenoolvee defenoleerimine keemiatdodstuse
tooraine saamiseks. Juhul, kui kiitises defenoleerimisseadmed puuduvad, vOib rakendada
fenoolvee poletamist kéitise poletusseadmetel, kui sellega ei kaasne iileméérast Shusaastet.

PVT nr 40 on toordli destillatsioonil tekkiva vaavliiihendite-rikka jddkgaasi (separaatorgaasi)
segamine viiksema vdiivlisisaldusega uttegaasidega vOi maagaasiga, et seda gaasisegu
kasutada destillatsiooniseadme kiitusena.

PVT nr 41 on uutes kiitistes destillatsiooniprotsessis tekkiva jaidkgaasi kasutamine kiitusena
kiitisesisestes (nii tootmisprotsessi integreeritud kui ka integreerimata) ja -vélistes
pOletusseadmetes, mis tagavad peatiikis 4.6. nimetatud meetmete ja heite piirvdirtuste
jargimise.

PVT nr 42 on seadmete, sh destillatsioonikatla t66 stabiilsuse ja -kindluse suurendamine,
milleks koostatakse ja jargitakse eesmairgikohast tegevuskava liihiajaliste seiskamiste-
kdivitamiste arvu vihendamiseks, kasutades PVT nr 25 punktis d viidatud avariiliste juhtude
registreerimist ja seiret. Pikaajalist seisakut eeldavad remonttood koondatakse iihele
seisakuremondiperioodile aastas.

PVT nr 43 on uute kiitiste projekteerimisel elektrikatkestusi ja nende kestust minimeerivate
meetmete kavandamine.
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6. PVT-jireldused Galoter-protsessiga tootmise jaoks

PVT nr 44 on utilisaatorkatla kasutamine suitsugaaside ja mittetdieliku pdlemise produktide
jarelpdletamise soojusenergia taaskasutamiseks, kui see on tehniliselt ja majanduslikult
voimalik. Kohaldatav uutele seadmetele. Meetodi kohaldatavus ja majanduslik otstarbekus
sOltub iildisest energiatdhususe kasvust, sealhulgas tekkiva auru tdhusast kasutamisest.

PVT nr 45 on Galoter-protsessi fenoolvee suunamine defenoleerimisele. Juhul, kui kiitises
defenoleerimisvdoimalused puuduvad, voib rakendada fenoolvee podletamist Kkdiitise
poletusprotsessides.

PVT nr 45 on ajutine ja kehtib kuni sulgudes nimetatud uuringute tulemuste selgumiseni
(Galoter-protsessi fenoolvee segamine gaasigeneraatorprotsessi fenoolveega ja nende iihine
defenoleerimine; Galoter-protsessi fenoolvee eraldi puhastamine summaarsete fenoolide
saamisega vOi eraldi puhastamine fenoolide saamiseta, mitmesugused oksiidatiivsed
protsessid).

Nende meetodite rakendamiseks fenoolvee tootlemisel tuleb loa andjale tdendada, et on
tagatud vidhemalt kéesolevate PVT-jarelduste teistes osades Kkirjeldatuga samavéirne
keskkonnakaitse tase.

PVT nr 46. Polevkividli tootmisel Galoter-protsessis PVTga saavutatavad dhkuheite tasemed
on esitatud tabelites allpool. Nende maidramisel on arvestatud, et pdlemine toimub olulises
koguses Ohu juurdepddsuta a = 1, lisaks on heide muutlik, soltuvalt konkreetsel perioodil
kasutatava polevkivi fraktsioonkoostisest ja kvaliteedist. Soltumata tabelites esitatud
heitetasemetest peavad olema tagatud liihi- ja pikaajalised keskkonnanormatiivid (saastatuse
taseme {iihe tunni ja 24 tunni keskmine piirvddrtus, vastavalt SPVi, ning SPVy )
tootmisterritooriumi piiril.

Utilisaatorkatla kasutamisel

Niitaja Heitetase, mg/nm? (3% O>)
Kuukeskmine
Tahked osakesed 40-200
SO, 700-1200
NO 40-400
CO 3000-6100
H>S 0-75

Utilisaatorkatla kasutamiseta

Niitaja Heitetase, mg/nm>
Tahked osakesed 40-200
SO, 30-500
NO> 100400
H>S 110-600 *
NMVOC 1000-2000

* Heide ei tohi pohjustada olulist Idhnahéiringut.

PVT nr 47 on TSK utteseadme t60 stabiilsuse ja -kindluse suurendamine, milleks koostatakse
ja jargitakse eesmdirgistatud tegevuskava pika- ja liihiajaliste seiskamiste-kdivitamiste arvu
vihendamiseks, kasutades PVT nr 25 punktis d viidatud avariiliste juhtude registreerimist ja
seiret. Uldise tookindluse minimaalne tase on 80% aastasest toOajast, millest toaeg
normaalses tooreZiimis moodustab omakorda 80%.
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Tookindlus protsentides leitakse jargmiselt:

Ax100:H

kus

A on todaeg tundides normaalreziimil;

H on t66aeg tundides normaalreziimil + todaeg tundides kiivitus- ja seiskamisreZiimil.

PVT nr 48 on koondada pikaajalist seisakut eeldavad remontt6od iihele
seisakuremondiperioodile aastas.

7. PVT-jireldused vaivliithendite heite kontrollimiseks polevkivioli tootmisel

PVT nr 49 on nii Galoter- kui ka gaasigeneraatorprotsessides eralduvate véaavliiihendeid
sisaldavate uttegaaside kiitlemine nii kéitistesisestes kui -vilistes pOletusseadmetes, jirgides
toostusheite seaduse voi PVT ndudeid pdletusseadmetele.

PVT nr 50 on uute kiitiste rajamisel SO» heiteallikate summaarse koosmodju hindamine
kiitise territooriumist véljaspool ja SO; heiteallikate summaarse koosmoju regulaarne
hindamine olemasolevate kiitiste tegutsemise ajal. Kui hindamistulemustest selgub, et ei ole
onnestunud vOi ei Onnestu tdita lithi- ja pikaajalisi keskkonnanormatiive (vastavalt SPV, ja
SPV,4), tuleb rakendada meetmeid utte- vdi pdletusseadmete suitsugaaside viadvlisisalduse
vihendamiseks, et tdita vilisOhukaitse seaduse § 89 16ike 1 punkti 7 nduet.
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