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« 25.11.2015 voeti vastu Euroopa Parlamendi ja Noukogu
direktiiv 2015/2193 keskmise voimsusega
pOletusseadmetest Ohku eralduvate teatavate saasteainete
heitepiiramise kohta

* Piiratakse 1- 50MW poletusseadmetest valisohku eralduva
S0O2, NOx ja TSP heidet

e CO seire

« Eesmargiks vahendada heiteid valisdhku ja seekaudu
seotud voimalikku ohtu inimeste tervisele ja keskkonnale
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* Direktiivis satestatakse korstnasisesed piirvaartused
(mg/Nm3) olemasolevatele ja uutele + mootorid ja
gaasiturbiini

Heite piirviirtused (mg/Nm’) olemasolevate keskmise voimsusega péletusseadmete jaoks, mille nimisoojusvéimsus on
vordne voi suurem kui 1 MW ja viiksem voi vordne kui 5 MW, v.a mootorid ja gaasiturbiinid

Saasteaine Tahke biomass Muud tahkekii- Caasiali 1-’:|:|1:|ki.'|l1_.|:*.:|:.l:| Maagaas Gaaskiitused (v.a
tused {v.a gaasidli) maagaas)
50, 200 (') %) 1 100 — 350 — 200 (7
NO, 650 650 200 650 250 250
Tolm 50 50 — 50 — —

(') Vidrtust ei kohaldata seadmetele, mis péaletavad Giksnes puidupéhist tahket biomassi.
(*) 300 mg/Nm* pohku péletavate seadmete puhul.
(") 400 mg/Nm* koksiahjude madala kiittevidrtusega gaaside puhul (raua- ja terasettostus).

—
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Heite piirviirtused (mg/Nm’) olemasolevate keskmise voimsusega poletusseadmete jaoks, mille nimisoojusvéimsus on
iile 5 MW, v.a mootorid ja gaasiturbiinid

Saanteaing Talike bicmam Muud tahkeki- R #r:dtlk.'i.:ll.'l..lfitd Mangans Gaaskitused (v.a
tused {v.a gaasidli) maagaas)
50, 200 (') () 400 (') — 350 (%) — 3150009
NOy 650 650 200 650 200 250
Tolm 30 (M) 30 (7 — 10 — —

('} Vaidrtust ¢i kohaldata seadmetele, mis péletavad tiksnes puidupéhist tahket biomassi.

{*} 300 mg/Nm* pahku paletavate scadmete puhul.

("} 1 100 mg/Nm* seadmete puhul, mille nimisoojusvéimsus on tle 5 MW ja virdne vai viiksem kui 20 MW

{(*} 830 mg/Nm* scadmete pubul. mille nimisoojusvaimsus on tle 5 MW ja vordne voi viiksem kui 20 MW ja milles poletatakse rasket
kiittedli, kuni 1. jaanuarini 2030.

{(*) 400 mg/Nm* koksiahju madala kiitteviartusega gaaside pubul ning 200 mg/Nm* korgahju madala kittevairtusega gaaside puhul
(raua- ja terasctoostus).

) 170 mg/Nm* biogaasi puhul.

{7} 50 mg/Nm* scadmete puhul, mille nimisoojusviimsus on dle 5 MW ja vordne vGi viiksem kui 20 MW.




NGuded kiitajale - seire <

* Perioodilist moéotmist ndutakse vahemalt
- Iga kolme aasta tagant keskmise voimsusega
poletusseadmete puhul, mille nimisoojusvdoimsus on
vordne vOi suurem kui 1 MW ja vordne vOi vaiksem kui 20
MW ;
- Igal aastal keskmise voimsusega pOletusseadmete
puhul, mille nimisoojusvéimsus on ule 20 MW.

« Perioodilised mootmised el toimu mingil juhul harvemini
kui uks kord iga viie aasta jarel




Nouded laborile .

« Labor, kes teostab pistelist seiret, peab olema
akrediteeritud vastavalt EVS-EN ISO/IEC 17025:2017
“Uldnéuded katse- ja kalibreerimislaborite
kompetentsusele”

« Mootmisteks kasutatavad metoodikad peavad olema
akrediteeritud




NGuded méétekohtadele '%C
EVS-EN 15259

« Ohutu ligipaas mootekohale ja mooteplatvormi olemasolu

« MOooteplatvorm peab olema kullalt suur ja tugev,
mahutamaks olenevalt mootmiste iseloomust 2 inimest ja
mooOteseadmeid kaaluga kuni 300 kg.

« Modoteplatvorm peab olema umbritsetud piirdega, mille
minimaalne kdrgus on 0,95 m

« Kulmal perioodil on vajalik mooteplatvorm isoleerida
IImastikutingimustest naiteks ajutise varjualuse abil.
Temperatuur moodtekohas peaks olema vahemikus +5
kuni +40°C

« Mooteplatvorm ja selle umbrus peavad voimaldama vaba
ligipaasu koikidele mooteavadele




NGuded méétekohtadele '%C
EVS-EN 15259

« Ettevalmistatud modteavasid (paigutuse valikul lantuda
EVS — EN 15259:2007 nGuetest )

 VoOimalusel tuleks eelistada vertikaalseid
mootesektsioone horisontaalsete ees, pidades silmas
tahkete osakeste sadenemise voimalust horisontaalses
gaasivoolus

« Vajalik on korraparane stabiilne vooluprofiil iima keeriste
ja turbulentsideta, mistottu tuleks proovivotukoha valikul
lahtuda reeglist, et enne mootekohta peaks olema
vahemalt 5 hudraulilist diameetrit ja peale modtekohta 2
hudraulilist diameetrit suitsukaigu hairevaba osa. Kui
mooOtekoht jaab korstna suudme lahedale, siis peale
mOootekohta 5 hudralulilist diameetrit.




NGuded méétekohtadele '%C
EVS-EN 15259

« Minimaalne moodteplatvormi sugavus vOi vaba toopiirkond
umber suitsukaigu peaks olema 1,5 m

 MOooteavade korgus maapinnast/platvormist peaks jaama
vahemikku 1,4-1,6 m.

« Mooteavad tuleb paigutada selliselt, et nende kaudu
oleks voimalik ligi paaseda koigile mootepunktidele ja
teha vajadusel samaaegselt erinevaid mootmisi.

« Valtida modteavade sellist paigutust, kus mooteavast
valjapoole jaava tasapinna ette jaavad
konstruktsioonielemendid (nt. mooteplatvormi kasipuu)




Mooteavad %{

 MoOoteavasid peaks olema minimaalselt 2 tk ja asetsema
gaasikaigu suhtes 90 kraadise nurga all ja teineteise
suhtes samuti 90 kraadise nurga all.

« Mootetasapinnad peaksid olema teineteise suhtes
orienteeruvalt 25 cm nihkega

« MooOteavad peaksid olema DN10O flantsiga
(sisediameeter 114 mm)

« Kusimuste korral konsulteerida mootmisi teostava
laboriga
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1) Mootepunkt

2) Madteliin

3) Mbotetasand

4) Mooteava

5) Toopiirkond (mootesondi piirkond)
6) Mooteplatvorm

7) Mddtesond

8) Mbotesektsioon

9) Valjavoolusektsioon

10) Pealevoolusektsioon
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EVS-EN15259

1) DN100 flants sisediameetriga 114 mm
2) Flantsi kaela pikkus soovitatavalt 10 cm
3) Korstna/gaasikaigu sein




M&otmiste teostamiseks vajalik info %6

« Tellija andmed
« Podletusseadme(te) asukoht ja kontaktisiku andmed

« Podletusseadme andmed (kutus, nimisoojusvoimsus,
kasutatavad suitsugaaside puhastusseadmed )

« Maoodetavad saasteained ja muud parameetrid

 MOootmiste eesmark (loast tulenevad kontrollmdo6tmised,
omaseire, puudeseadme kontroll vms)

« MOootekoha kirjeldus, ligipaas ja info mooteavade kohta
(arv, sisediameeter)

 NB! Peale moo6tmiste teostamist on vaja edastada
laborile andmed poletusseadme reziimi kohta mootmiste

I




Mootmisprotsess %?

 MOooteseadmete paigaldamine moodtekohta
« Seadmete soojenemine ja kontrollprotseduurid

« MOootmiste teostamine (Gaasiliste Uhendite modtmine
uldjuhul pidevmddtmisena 1h, tahkete osakeste proovivott
sOltuvalt kontsentratsioonist ja kasutatavatest
proovivotuseadmetest 0,5 kuni 1h. Korgete tahkete
osakeste kontsentratsioonide korral voib olla
proovivotuaeg luhem)

« Seadmete puhastamine ja pakkimine transpordiks
« Aruande koostamine laboris




Voimalikud probleemid &%

« Haired pdletusseadme t00s

 Madal koormus, mille tottu lulitub pbletusseade
perioodiliselt valja

e Polemisreziim korrast ara

« Puhastusseade ei ole tookorras (nt. osaliselt katkised
kaisfiltri elemendid)




Kusimused?




Kirjandus &% °r

« EVS -EN15259:2007 Measurement of stationary source emissions
— Requirements for measurement sections and sites and for the
measurement objective, plan and report.
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Tanan!
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